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有些大型工厂厂区比较大，中控室到车间距离比较远，而且都已建成，重新布线比较困难 ，

这种情况可以选择大连德嘉国际电子的 S7-200远程模块 ，来实现 S7-200PLC与上位机的远程

通讯！

项目配置方案：

1. 监控端：1) 装有 Step7或者Wincc、组态王、力控等软件的计算机 RCD模块（大连德嘉生

产的远程互联网模块）2) 电信或者联通 ADSL宽带（必须电信或者联通的，其他的无法确定 IP）

2. 现场端：1) CP243i（Remote）（大连德嘉生产的 PPI 以太网转换器） 2) TP-LINK 路由器

（可选用 3G路由，通过 3G远程无线，也可以用普通路由） 3) 宽带或 3G 网络（只要能上网

就可以，对运营商网络没有任何要求）

具体设置：

1. 监控端设置

1) 监控端 RCD设置：

使用默认设置，IP为 192.168.1.20，RCD模块将占用计算机所在局域网内的 192.168.1.20 到

192.168.1.27这 8个 IP地址。请避免局域网内的 IP地址与其冲突。

2) 监控端 TP-LINK 路由器设置：

a. 打开路由器设置页面，点击转发规则-->虚拟服务器-->添加新条目，如下图
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1. 转发到第一个 RCD模块：服务器端口号：例如 1111； IP地址： 例如 192.168.1.20； 协

议：ALL； 状态：生效

2. 转发到第二个 RCD模块 ：服务器端口号：例如 2222； IP地址： 例如 192.168.1.28； 协

议：ALL； 状态：生效

3. 转发到第三个 RCD模块 ：服务器端口号：例如 3333； IP地址： 例如 192.168.1.36； 协

议：ALL； 状态：生效
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b. 返回路由器设置页面，点击“动态 DNS”，设置你所申请的花生壳。

到此，监控端所有设备设置完毕。

2. 现场端设置

1) 现场端 CP243i（Remote）模块设置： 将电脑连入 CP243i（Remote）模块所在局域网中，

浏览器中键入 192.168.1.222，进入设置页面，点击参数设置/显示，修改参数设置，如下图：



6



7

大连德嘉工控设备有限公司
Dalian Winbest Industrial Control Co. Ltd.

大连市中山区友好路 101号曼哈顿大厦 B座 3317室

销售热线：0411-82810696
技术支持：13322207824 15712391325
网址：http://www.dl-winbest.com

http://www.dl-winbest.com/

